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BESCHICHTUNG FUR EINB TABLBTTVORRICHTONG 



Die Erfindiang betrifft eine Tablettvorrichtung mit 
mindestens einer von einem Antirutschbelag gebildeten 
playcieiL Oberflache, wobei der Antirutschbelag von einer 
Beschichtung aus einem aliphatischen Polyurethan gebildet 
ist . 

Im Stand der Technik ist es bekannt, insbesondere 
metallische, gegebenenfalls farbig bedruckte 

Tablettvorrichtiingen sum Tragen von GlSsem, Tellem, 
Tassen, Flaschen \ind ahnlicher GegenstSnde mit 
unterschiedl ichen durchs icht igen Oder durchscheinenden 
Schichten zu versehen, die verhindem, das die Gegenstande 
bei nicht perfekt horizontal gehaltenem Tablett ins 



Rutschen kommen. Die betreffenden Schlchten kdnnen d£d>ei 
aus diversen geeigneten Materialien gebildet sein, die eine 
so hohe Oberflachenreibiing der auf diesen Schichten 
abgelegten GegenstSnde bewirken, dafi der Reibungewiderstand 
groSer als eine - bei norroaler Schief lage des Tabletts 
erzeugte Beschleunigung durch die Erdanziehung ausfallt. 
Die bekannten Ant i rut schbe lage bestehen dab^i entweder aus 
einer uber der Oberflache einer Table ttvorrichtung 
angeordneten Folie, oder aus einer auf die OberflSche 
aufgebrachten Substanz, die in flussiger Form auf die 
Oberflache aufgebracht ist und in einem anschlieSenden 
Aushartungsvorgang zu einer Schicht geformt ist, die mit 
der Oberflache fest verbunden ist. 

Die bekannten Antirutschbel&ge weisen jedoch diverse 
Nachteile auf. Fur den Fall, daC sie von einer Folie 
gebildet sind, mangel t es in der Regel an einer dauerhaften 
Haftung mit der Tablettoberf lache, und in dem Fall, daS sie 
aus einer ausgeharteten flussigen Substanz gebildet sind 
mangeit es an -einer ausreichenden Homogenitat ihrer Dicke 
und somit sowohl an der optischen Asthetik ihrer Oberflache 
wie auch an einer homogenen Antirutschwirkung. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Tablettvorrichtung zu schaffen, bei der die 
Ant i ruts chichi cht fest mit der Oberflache des Tabletts 
verbunden ist und besonders homogen ausgebildet ist. 



Fur die Tablet tvorrichtxing der eingangs gensmnten Art wird 
diese Aufgabe dadurch gel6st, da& die Beschichtung im 
Siebdruckverfahren auf die Oberflache aufgebracht ist, 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind Gegenstand 
der Unteranspruche. 

GemaS einer bevorzugten Ausfuhrungsforra der 
erf indtingsgemSSen Table ttvorrichtung ist vorgesehexi, daS 
die Beschichtung von einein aliphatischen Polyurethan 
gebildet ist. Damit wird ein besonderes wirksamer 
Antirutachef fekt erzielt, 

Bei der Herstellung der erfindungsgeraalSen. 

Tablettvorrichtung ist vorzugsweise vorgesehen, daS das far 
den Siebdruck verwendete Drucksieb ein Metallsieb ist. 

Das Metallsieb weist vorzugsweise etwa 80 Metallfaden pro 
Quadrat zentimeter auf. Dieser Wert hat in der Praxis gute 

Erg^biiisse. bezflglich der Qualitat der Antirutschschicht 

gebracht. Der Durchmesser eines Metallfadens ist dabei 
vorzugsweise auf etwa 0,10 Millimeter bemessen, und die 
Maschenweite der Metallfaden ist vorzugsweise auf etwa 224 
Mikrometer bemessen. 

Bei der Herstellung der erf indungsgem&Sen 

Tablettvorrichtung sind die Faden des Hetallsiebes 
vorzugsweise aus Stahl hergestellt. Die Metallfaden sind 
bei dieser Ausfuhrung besonders stabil, leinglebig und 
belastbar. 



Die nicht druckenden Stellen des Drucksiebes werden bei der 
Herstellung der erf indungsgemagen Tablettvorrichtxing 
vorzugsweise von drei oben auf das Drucksieb xind zwei \anten 
auf das Drucksieb aufgebrachten Schichten von Potolack 
gebildet, die ikber einen beigemischten Sensibilisator 
mittels einer UV-Lampe ausgeMrtet werden. Die druckenden 
Stellen des Drucksiebes werden dabei vor detn Vorgang des 
Aushartens der mindestens einen Potoschicht mit einer 
schwarzen Schutzschicht abgedeckt, wobei der nicht 
gehartete Fotolack anschlieSend mit Waseer fortgespult 
wird. Auf diese weise wird erreicht, dafi eine ausreichend 
robuste Matrix zum Drucken einer geeigneten chemischen 
Substanz, insbesondere eines mit einem aliphatischen 
Isocyanat verse tzten hydroxylgruppen-hal tiger Polyesters, 
geschaffen ist. 

Urn eine optimale Troclanung des Fotolackes zu bewirken, wird 
das Drucksieb vorzugsweise w^hrend eines Zeitraumes von ca. 
30 Minuten nach jeweils etwa 5 Minuten urn eine 
Diagonalachse _.gewendet -wird. — Durch diese MalSnahme wird 
bewirkt, daS der Fotolack eine horaogen dicke^ dichte Matrix 
bildet. 

Das Metallsieb ist generell vorzugsweise etwa auf 100 
Zentimeter mal 110 Zentimeter beniessen, wobei zum Bedrucken 
einer OberflSche eine SiebflSche von ca. 50% veirwendet 
wird. Diese Dimensionierung ist fur runde 
Tablet tvorrichtungen vorgesehen, die einen Durchmesser von 
etwa 40 bis 50 Quadrat zentiroetem aufweisen. 



Bei der Herstellung der erf indungsgemSBen 

Tablet tvorrichtung ist das Vorgangersubstrats eines 
aliphatischen Polyiirethans vorzugsweise ein 

hydroxylgruppenhaltiger Polyester, der beim Ausharten tnit 
einem aliphatischen Isocyanat vemetzt land nach AbschluS 
eines Trocknungsvorgangs ein den Antirutschbelag bildenden 
aliphatisches Urethan bildet. Das Substrat wird dabei 
vorzugsweise direkt ohne Aufbringen eine Primerschicht auf 
die zu bedruckenden Oberflache aufgebracht. Eine Sxabstanz 
mit einer derairtigen Zusammensetzung weist den Vorteil auf , 
daS die mit sehr zufriedenstellenden Ergebnissen tnittels 
des erfindiingsgemaSen Verfahrens auf eine 

Tablet tvorrichtung aufbringbar ist und sehr gute 
Antirutscheigenschaften au£weist. 

Die erfindungsgemaSe wird im folgenden anhand einer 
bevorzugten AusfOhrungsform eriautert. 

Eine Tablet tvorrichtung mit einer planen Oberseite weist 
einen — auf-^ -der-~ Oberf lache der- Oberseite - angebrachten 
Antirutschbelag aus einem aliphatischen Polyurethan auf, 
wobei das Vorgangersiibstrat dee aliphatischen Polyurethans 
ein Zweikomponentengemisch bestehend aus einem 
hydroxy lgr\J5)penhal tiger Polyester ist, dem zum Zweck des 
AushSrtens ein aliphatischen Isocyanat zugesetzt 1st, und 
dieses Zweikomponentengemisch im Siebdruckverfahren auf die 
Oberflache aufgebracht ist. 



Das oben erlauterte AusfCkhrungsbelsplel der Erfindung dient 
lediglich dem Zweck eines besseren Verst&ndnisses. der durch 



die Anspruche vorgegebenen erf indungsgemalSen Lehre, die als 
soiche durch das Ausfuhrungsbeispiel nicht eingeschrankt 
ist . 



gchiatzanaprfiche 



1. Tablettvorrichtung mit mindestens einer von einem 
Antiarutschbelag gebildeten planen Oberflache, wobei der 
Antirutschbelag von einer Beschichtxang axis einem 
aliphatischen Polyurethan gebildet iet, dadurch 
gekennzeicfanet, dafi die Beschichtung Im Si^ebdruckverfahren 
auf die Oberflache aufgebracht ist, 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Beschichtung von einem alipliatischen Polyurethan 
gebildet ist. 

3. Vorrichtxing nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafi 
das auf die plane Oberflache aufgebrachte Vorgangersxibstrat 
des aliphatischen Polyurethans ein hydroxylgruppenhal tiger 
Polyester ist, der beim AushSrten mit einem aliphatischen 
Isocyanat vemetzt * ist und nach Abschlxafi eines 
Trocknungsvorgangs ein den Antirutschbelag bildenden 
aliphatisches Urethan gebildet hat. 
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